INDIVIDUAZIONE INTERVENTO INTERVENTO 01.B TABELLA MATERIALI OPERE STRUTTURALI

Collegamento trave perimetrale - tegolo, allineamenti di bordo N.48 Collegamenti trave perimetrale - tegolo, allineamenti di bordo
Scala 1:100 Scala 1:5 RESINA IBRIDA PER ANCORAGGI SU STRUTTURE IN C.A.
Gli ancoraggi con le strutture in c.a. esistenti dovranno
essere realizzati mediante utilizzo di resina epossidica
ST ST HILTI HIT-RE500 V3 Per ancoraggi strutturali pesanti, tipo HILTI HIT-RE 500
Cartucce da 500 ml V3 o avente medesime caratteristiche e prestazioni.
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Nomenclature e codifica dei procedimenti ad arco elettrico conformi a UNI EN 1SO 4063:2011 2251-0.5 / 7
Esecuzione conforme a UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 Y
Livelli di qualita conformi a UNI EN ISO 5817:2014 jsz
- Livello C: saldature per strutture non soggette a fatica.
Si prevedono saldature a cordone d'angolo con lato minimo pari a 0.5 lo spessore minimo da saldare.
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Comune di San Giusto Canavese
SPOGLIATOI E Provincia di Torino
SERVIZI Ufficio Tecnico Comunale
Piazza del Municipio n.1
/ 10090 - San Giusto Canavese




